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1 Objeto

Este Reglamento Particular complementa al “Reglamento Particular 035.00 de la Marca
AENOR N para Yesos y escayolas de construccién, sus prefabricados y productos afines.
Requisitos comunes” con las condiciones especificas para la certificacion de placas de yeso
laminado, en adelante PYL, y placas de yeso laminado reforzadas con tejido de fibra, en
adelante GM.

Sélo se incluyen las modificaciones y adiciones relativas a las PYL y GM que no se han
redactado en elRP 035.00 y se indica, cuando procede, la referencia al apartado del RP
035.00 que complementan.

La Marca AENOR N para PYL o para GM, en adelante la Marca, es una marca de conformidad
de este producto con las normas:

e UNE-EN520:2005+A1:2010, a excepcion de los apartados 4.2.2, 4.3y 4.6.

e UNE-EN15283-1+A1:2009, a excepcidnde los apartados 4.2.2, 4.3y 4.11.

2 Documentacion de referencia

A continuacidén, se relacionan las referencias y titulos completos de los documentos o
normas que se citan en el resto de este Reglamento Particular. En lo sucesivo podran
citarse Unicamente por su referencia (sin afio):

- Reglamento Particular de la Marca AENOR para yesos y escayolas de
construccion, sus Prefabricados y Productos Afines. Requisitos comunes,
RP 035.00.

- UNE-EN 520:2005+A1:2010 Placas de yeso laminado. Definiciones,
especificaciones y métodos de ensayo.

- UNE-EN 15283-1+A1:2009 Placas de yeso laminado reforzadas con fibras.
Definiciones, requisitos y métodos de ensayos. Parte 1: Placas de yeso
laminado reforzadas con tejido de fibra.

- UNE102001:2014 Algez o piedra de yeso. Caracterizacion.
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- UNE-EN ISO 535:2014 Papel y cartén. Determinacién de la absorcién del
agua. Método de Cobb. (IS0 535:2014).

- UNE-ENIS01924-2:2009 Papely cartén. Determinacién de las propiedades
de traccion. Parte 2: Método con gradiente de alargamiento constante (20
mm/min). (ISO 1924-2:2008).

- UNE-ISO1924-3:2008 Papel y cartén. Determinacion de las propiedades de
traccion. Parte 3: Método con gradiente de alargamiento constante (100
mm/min).

- UNE-ISO 5636-5:2015 Papel y cartén. Determinacién de la permeancia al
aire (rango medio). Parte 5: Método Gurley.

- UNE-EN 13501-1:2019 Clasificacién en funcién del comportamiento frente
al fuego de los productos de construccién y elementos para la edificacién.
Parte 1: Clasificacién a partir de datos obtenidos en ensayos de reaccién al
fuego.

- UNE-EN 13823:2012+A1:2016 Ensayos de reaccién al fuego de productos
de construccién. Productos de construccion, excluyendo revestimientos de
suelos, expuestos al ataque térmico provocado por un unico objeto
ardiendo.

- UNE-EN ISO 536:2013 Papel y cartén. Determinacién del gramaje. (ISO
536:2012).

- UNE-EN ISO 10456:2012 Materiales y productos para la edificacion.
Propiedades higrotérmicas. Valores tabulados de disefio y procedimientos
para la determinacion de los valores térmicos declarados y de disefio. (ISO
10456:2007).

- UNE-EN ISO 12572:2018 Prestaciones higrotérmicas de los productos y
materiales para edificacion. Determinacién de las propiedades de
transmision de vapor de agua. Método del vaso.

- UNE-EN 12114:2000 Prestaciones térmicas de los edificios. Permeabilidad
al aire de componentes y elementos de los edificios. Método de ensayo de
laboratorio.
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- UNE-EN 12664:2002 Materiales de construcciéon. Determinacién de la
resistencia térmica por el método de la placa caliente guardada y el método
del medidor del flujo de calor. Productos secos y himedos de baja y media
resistencia térmica.

- UNE-EN 336:2014 Madera estructural. Medidas y tolerancias.

- UNE-EN13963:2014 Material parajuntas para placas de yeso. Definiciones,
especificaciones y métodos de ensayo.

- (Cddigo Técnico de la Edificacién (CTE).

- UNE-ENISO 9001:2015 Sistemas de gestion de calidad. Requisitos.

3 Definiciones

Las definiciones correspondientes a las PYL y las GM a que hace referencia este
documento figuran enlanorma UNE-EN 520 y en la UNE-EN 15283-1+A1,
respectivamente.

La diferenciacién por tipos y sus posibles combinaciones se establece en funcién delo
indicado en los apartados 3.2 de las normas UNE-EN 520 y UNE-EN 15283-1.

Cadatipoy sus posibles combinaciones puede contener diferentes productos en funcion
del espesor.

4 Concesion del certificado AENOR

4.1 Tomade muestras

Se tomaran muestras de todas las placas, segun los apartados 3.2 de las normas UNE-EN
520y UNE-EN 15283-1, sin tener en cuenta las marcas comerciales.

4.2 Ensayosde concesion

Los ensayos de aspecto superficial, dimensiones y rectitud de aristas de las PYL y las GM
seran realizados en fabrica por los inspectores en |as visitas de inspeccién.

Unicamente se enviardn al laboratorio verificador las probetas preparadas parala
determinacion de la carga de rotura a flexion (resistencia a flexién), dureza superficial,
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densidad (solo paralas PYL), absorcién superficial de agua (solo para las PYL) y absorcién
total de agua.

Para las placas F, los ensayos de cohesidn del alma a alta temperatura se podran realizar:

e por el fabricante, debiendo ser validados por el CTC-035 previamente a la
concesion;

e porunlaboratorio verificador.

Los ensayos han de realizarse sobre probetas extraidas de tres placas. El corte y
dimensiones minimas de las mismas se debe realizar seguin se indica en las normas UNE-EN
520 y UNE-EN 15283-1.

Tabla 1 - Numero probetas y dimensiones minimas para cada ensayo

ENSAYO N° PROBETAS DIMENSIONES

Resistencia a flexién 3longitudinales + 3 transversales (dos (400 = 1,5) mm x (300

probetas de cada placa) +1,5)mm
Densidad ® 3longitudinales + 3 transversales (dos (400 + 1,5) mm x (300
probeta de cada placa) +1,5)mm
Absorcién total de agua 3 (una probeta de cada placa) (300 + 1,5) mm x (300
+1,5)mm
Absorcién superficial de 6 (dos probetas de cada placa) (125+1,5)mmx (125 %
agua 1,5)mm
Dureza superficial 3 (una probeta de cada placa) 400 mm x 300 mm

Cohesion del alma a alta 6 (dos probetas de cada placa) (300£5)mmx(45+1)

temperatura mm

(*)Elensayo de densidad se puede realizar con las mismas probetas que se utilizan en el ensayo de resistencia
aflexion.

NOTA IMPORTANTE sobre el corte de las probetas:

Se recomienda especial cuidado en el corte de las probetas para que cumplan las tolerancias exigidas por la
norma.

No obstante, debido a la dificultad en consequir las dimensiones con las tolerancias especificadas en la norma,
LOEMCO ha realizado un estudio de la influencia de incumplir estas tolerancias en las dimensiones de las
probetas en los resultados de los ensayos, obteniendo las siguientes conclusiones:
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Elincumplimiento de las tolerancias en las dimensiones no afecta a los resultados de ensayo de dureza
superficial, absorcién total y densidad.

El incumplimiento por exceso de las tolerancias no afecta a los resultados del ensayo de absorcién
superficial; pero el incumplimiento por defecto si afecta al resultado.

Elincumplimiento de las tolerancias parala anchura por exceso si puede afectar al resultado del ensayo
deresistencia ala flexién, cuando el exceso es superiora 5 mm.

Como consecuencia de ello, se aplicard el criterio siguiente para la aceptacién o rechazo de las probetas para los
ensayos de LOEMCO cuando se incumplan esas tolerancias:

Para el ensayo de resistencia a flexién, se consideraran inicamente como validas las probetas cuyas
tolerancias no excedan en mas de 5 mm (tanto en anchura como enlongitud) las dimensiones indicadas
en la norma de ensayo (400 x 300 mm) ni las probetas que incumplan por defecto las tolerancias
dimensionales de la norma (- 1,5 mm), pues la probeta no apoyaria correctamente en las barras de
apoyo de la prensay podria dar valores erroneos.

Paralos ensayos de densidad y absorcién total, se consideraran Ginicamente como validas las probetas
cuyas tolerancias no excedan en mas de 5 mm (tanto en anchura como en longitud) las dimensiones
indicadas en lanorma de ensayo (400 x 300 mm para densidad y 300 x 300 mm en el caso de absorcién
total).

En el ensayo de absorcién superficial de agua, se considerardn tnicamente como vdlidos los
resultados de las placas que no excedan en mas de 5 mm las dimensiones indicadas en la norma de
ensayo (125x125mm)y no se consideraran como validas aquellas probetas que incumplan por defecto
con las tolerancias que indica la norma (- 1,5 mm), ya que no se podria colocar el COBBS.

En el caso de dureza superficial lanorma no indica tolerancias en las dimensiones de las probetas.

En las tablas siguientes se relacionan los ensayos que debenrealizarse alas PYL (Tabla2) y

alas GM (Tabla 3) cuya certificacion se solicita, asi como los tipos de PYL o de GM a los que

aplica cada ensayo y el responsable de su realizacion.

Tabla 2 - Ensayos arealizar a las PYL

Norma de . .
Apartado Ensayo Tipos de PYL Realizar en
ensayo

RP 35.00 ANEXO H3 Aspecto

5.2 Anchura Todos Visita
UNE-EN 520
53 Longitud
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5.4 Espesor
cc Ortogonalidad
' (rectitud) aristas
Anchura del afinado
56.1
del borde
Profundidad del
5.6.2 )
afinado del borde
5.7 Resistencia a flexion
Deformacién bajo
carga (sélosiel
5.8 g. ( }
fabricante asilo
declara)
Absorcién de agua
591 o H1* H2*, H3*
superficial
Absorcién total de H1*, H2* H3*
5.9.2
agua
Cohesiéndelalmaa
5.10 F*
alta temperatura )
Laboratorio
5.11 Densidad D* verificador
512 Dureza superficial I*
, ) Sélo si fabricante
Resistencia al
declaraque PYL es
esfuerzo cortante L
, ) para rigidizacion de
513 (resistenciadela
B las estructuras
unién
entramadas para
placa/subestructura) By
construccioén.
Sinose cumplenlas
UNE-EN . condiciones indicadas
Reaccién al fuego
13823 ennorma520 anexo B
tabla B1.
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UNE-EN ISO Permeabilidad al E* ysinvalores
12572 vapor de agua tabulados.
UNE-EN . )
Permeabilidad al aire | E*
12114
Sélo si el uso previsto
es contribuirala
UNE-EN resistencia térmica de
12664 un edificioy nose
emplean los valores
Resistencia térmica | tabulados.
(conductividad — -
L Sélo si el uso previsto
térmica) o
es contribuirala
UNE-EN resistencia térmica de
12524 un edificioy se

emplean los valores
tabulados segun CTE.

(*) También aplica a las posibles combinaciones que pueden darse entre sienlas PYL de tipo D, E, F,

H,lyR.
Tabla 3 - Ensayos a realizar a las GM
NORMA DEL A REALIZAR
APARTADO ENSAYO TIPOS DE GM
ENSAYO EN
RP 35.00 Anexo H3 Aspecto
5.2 Anchura
5.3 Longitud Todos
UNE-EN Visita
15283-1 54 Espesor
cc Ortogonalidad
' (Rectitud de aristas)
Anchura del afinado | Sélo parabordes
UNE-EN 520 56.1 o
del borde longitudinales
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) afinadoy
Profundidad del ]
56.2 ) semirredondeado
afinado del borde ,
afinado.
Resistencia a flexion
5.6 (cargaderoturaa
flexién)
Deformacién bajo Todos
UNE-EN £ 7 carg.a (Solosi
15283-1 fabricante lo
declara).
Absorcion total de
5.8 H1*yHZ2*
agua
5.9 Dureza superficial I*
510 Cohesiéondelalmaa F
alta temperatura
, ) Sélo si fabricante
Resistencia al dec| M
UNE-EN 520 esfuerzo cortante ecara _C(I;_Je 3 e(sj Laboratorio
ararigidizacién de e
5.13 (resistencia de la pararg verificador
By las estructuras
unién
entramadas para
placa/subestructura) .
construccioén.
Sinosecumplen
. las condiciones de
UNE-EN 13823 Reacciénal fuego
laUNE-EN 15283-
1+A1 AnexoB.
Sélosieluso
previsto es
controlarla
UNE-ENISO Permeabilidad al o
difusiéndela
12572 vapor de agua
humedad y no se
empleanlos
valores tabulados.
. e Nose
UNE-EN 12664 Resistencia térmica
de obras de
emplean valores
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UNE-EN 12524 o

edificacion

tabulados.

Valoresde
disefio

tabulados
segun CTE.

*También aplica a las posibles combinaciones que pueden darse entre sienlasGM de tipo F, H, Iy R.

4.3 Valoracién de los resultados de los ensayos

Las Tablas 4 y 5 indican la valoracién de los resultados y los criterios de rechazo
para cada ensayo de PYL (Tabla 4) y GM (Tabla 5) segun las normas UNE-EN 520
y EN 15283-1, respectivamente, o el Anexo H correspondiente del RP 035.00.
Seindica a qué tipo de PYL o GM aplica cada ensayo.

Esta valoracion aplica igualmente a los ensayos de control interno de la

produccién del Anexo E.
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Tabla 4 - Resultados aceptables y criterios de rechazo para cada ensayo de PYL
Norma del . o
ensavo Apartado Ensayo Tipos de PYL Resultados aceptables Criterio de rechazo
y
Si aparecen en la cara de 2 o mas
placas:
- Eflorescencias.
- Mohos.
Sin defectos apreciables _ Abolladuras
RP 35.00 Anexo H3 Aspecto Todos detectados
- Erosiones.
- Desgarraduras.
- Abolsamiento.
- Despegado del cartén.
Deformacién bajo carga . Cuando no se obtenga el valor
UNE-EN 520 . . j Valor declarado por el fabricante .
(s6lo si el fabricante asilo Todos declarado por el fabricante (VDF).

declara)

(VDF)

411

launién

Resistencia al esfuerzo
cortante (resistencia de

Sélo si fabricante declara que
PYL es pararigidizacion de las
estructuras entramadas para

VDF o superior al VDF

Cuando seainferior al VDF.
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Norma del ) L
Apartado Ensayo Tipos de PYL Resultados aceptables Criterio de rechazo
ensayo
placa/subestructura) construccién.
t=9,5mm Long>400N Trans2160N
A,D,E, t=12,5mm Long>550N Trans2210N
F, H I t=15mm Long>650N Trans>250N Elvalor medio no debe ser
Resistencia a flexis Otrost 3 43N T 168N inferior al valor indicado y ningtn
412 esistenciaatiexion ros ong= rans=2s resultado individual debe ser
inferi asd 5% adich
t=12,5mm | Long>725N | Trans>300N | e/ orenmasceun>voadicno
valor.
R t=15mm Long2>870N Trans>360N
Otrost Long258-tN Trans224-tN
P -8/+0mm
4921 Anchura
A,D,E,F,H IR -4/+0mm Cuando 2 o mas placas superen
P -6/+0mm las tolerancias.
49.2.2 Longitud
A.D,E,F,H IR -5/+0mm
P +0,6 mm
Cuando 1 o mas placas superen
49.2.3 Espesor A.D,E,F,H IR Espesor nominal minimo: 6 mm. las tolerancias.
Sit<18mm: £0,5 mm
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Norma del . o
ensavo Apartado Ensayo Tipos de PYL Resultados aceptables Criterio de rechazo
y
Sit>18mm: £0,4:t mm
Ortogonalidad (rectitud Cuando 1 o mas placas superen la
49.2.4 . Todos <2,5mm/mde ancho o
de aristas) desviacién maxima.
Anchura del afinado del Cuando 1 o mas placas superen
N 40-80 mm . ..
borde Bordes longitudinales las desviaciones méaximas de la
4.9.2.5 afinadosy profundidad y/o anchura del
Profundidad del afinado ' ' i
semirredondeados afinados 0.6-2.5mm afinado.
del borde
H1 <180g/m?
Absorcién de agua >
. H2 £220g/m
superficial
2
410 H3 <€300g/m Cuando 1 o mas placas superen el
H1 5% valor maximo.
Absorcidn total de agua H2 <10%
H3 £25%
Cohesiéndel almaaalta Cuando rompa una probeta o
412 F No hayarotura |
temperatura mas.
4.13 Densidad® D >800kg/m? Cuando el valor individual de 2 o
mds placas hallado sea inferior a
RP35.09rev.11 14/23 2025-11-17
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Norma del ) o
Apartado Ensayo Tipos de PYL Resultados aceptables Criterio de rechazo
ensayo
800 kg/m3.
414 D ficial B Cuando el diametro de la huella
' urezasuperticia Diametro huella <15mm es superior a15mm en algunade
las probetas.
Sinose cumplen las
. condiciones indicadas en
UNE-EN 13823 Reaccion al fuego
UNE-EN 520, anexo B, tabla
Bl
UNE-ENISO Permeabilidad al vapor . .
E y sin valores tabulados VDF (siempre 225)
12572 de agua
UNE-EN12114 Permeabilidad al aire E )
VDF Cuando no se obtenga el VDF (si
Resistencia térmica, s6lo | No se emplean los valores se ha determinado a través de un
UNE-EN 12664 --- . . ensayo)_
si el uso previsto de PYL tabulados VDF
es contribuirala
resistencia térmicade un
UNE-EN 12524 o o Se emplean los valores
edificio. Conductividad tabulados segtin CTE VDF
térmica.

(1) Densidad: En el informe de ensayo de LOEMCO, los valores individuales, se indicardn con un redondeo a la unidad (1 kg/m?) y el valor medio redondeado a 1 kg/m?y
también a 100 kg/m>. La incertidumbre se expresaré redondeadaa 1 kg/m>.
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Tabla 5 - Resultados aceptables y criterios de rechazo para cada ensayo de GM
Norma del . N
Apartado Ensayo Tipos de GM Resultados aceptables Criterio de rechazo
ensayo
Siaparecenenlacarade2o
mas placas:
- Eflorescencias.
- Mohos.
RP 35.00 Anexo H3 Aspecto Todos Sin defectos apreciables detectados | Abolladuras.

- Erosiones.
- Desgarraduras.
- Abolsamiento.
- Despegado del cartén.

Deformacién bajo carga

g . . Cuando no se obtenga el
41.2 (s6lo si el fabricante asi Todos VDF VDF
lo declara) '
UNE-EN 15283-1 Resistencia al esfuerzo Sélo si fabricante declara que GM
413 cortante (resistencia de es para rigidizaciéon de las VDF o valores superiores al VDF Cuando seainferior al VDF.
la unién estructuras entramadas para
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Norma del
ensayo

Apartado

Ensayo

Tipos de GM

Resultados aceptables

Criterio de rechazo

placa/subestructura)

construccién.

GM,H1,H2, I F t Long243-tN Trans216,8:tN | El valor medio no debe ser
Resistencia a flexis inferior al valor indicado y
411 esistenciaatiexion ningun resultado individual
R t Long258-tN Trans224-tN . . .
debe ser inferior en mas de
un 5% a dicho valor.
4.7.1 Anchura Todos -4/+0mm .
Cuando 2 o mas placas
472 Longitud Todos 5 /+0mm superen las tolerancias.
Espesor nominal minimo: 6 mm Cuando 1 o mas placas
superen las tolerancias.
4.7.3 Espesor Todos Sit<18 mm: 0,7 mm
Sit>18 mm: £0,04-t mm
. . Cuando 1 o mas placas
Ortogonalidad (rectitud L
4.7.4 , Todos <£2,5mm/mde ancho superen la  desviacién
de aristas) .
maxima.
Anchura del afinado del Cuando 1 o mas placas
bord 40-80 mm | desviaci
orce Bordes longitudinales afinados y superen las — desviaciones
4.7.5 . . méximas de la profundidad
fundidad del afinad semirredondeados afinados
Profundidad del afinado 0.6-2.5mm y/0 anchura del afinado.
UNE-EN 15283-1 del borde -
4.8 Absorcién total de agua H1 <5% .
Cuando 1 o mas placas
RP35.09rev.11 17/23 2025-11-17
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Norma del . -
Apartado Ensayo Tipos de GM Resultados aceptables Criterio de rechazo
ensayo
H2 <10% superen el valor maximo.
Cuando el didmetro de la
4.9 Dureza superficial I Didmetro huella <15 mm huellaessuperioral5mmen
algunade las probetas.
Cohesiéndelalmaaalta Cuando rompa una probeta o
410 F No hayarotura

temperatura

mas.

UNE-EN 13823

Reaccioén al fuego

Sino se cumplen las condiciones
indicadas en EN 520 anexo B
tablaB1.

Sélo si el uso previsto es

UEN-ENISO Permeabilidad al vapor controlar ladifusién de la .
VDF (y siempre225)
12572 de agua humedad y no se emplean los
valores tabulados.
Resistencia térmica (sélo No se emplean los valores Cuando no se obtenga el VDF
UNE-EN 12664 . ) . .
si el uso previsto de la GM tabulados. VDF (si se ha determinado a
es contribuir a la través de un ensayo)
resistencia térmica de un
e Se emplean los valores tabulados
UNE-EN 12524 edificio). P )
sequin CTE. VDF
(Conductividad térmica)
RP35.09rev.11 18/23 2025-11-17
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5 Mantenimiento del certificado AENOR

5.1 Tomade muestras

En cada visita se tomard el 50% de todos los productos fabricados desde la dltima
inspeccién, limitandose a un nimero maximo de 4 productos.

Se intentarad alternar los productos para tomar muestras de todos los productos fabricados
alolargo del afio.

No se consideraran productos diferentes aquellos que sélo se diferencien en sumarca
comercial.

5.2 Ensayos

Serealizaran los ensayos indicados en el punto 4.2 de este Reglamento, exceptuando los
siguientes:

o (ohesidndel almaa altatemperatura
e Reaccidnal fuego

o Permeabilidad al vapor de agua

e Permeabilidad al aire

¢ Resistenciatérmica

o Resistenciaal esfuerzo cortante

Estos ensayos Unicamente deberdn realizarse en aquellos casos en que el fabricante
declare que ha habido modificaciones sustanciales en la fabricacién de sus placas que
puedan afectar a alguna de las caracteristicas arriba enunciadas.
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Anexo C

Cuestionario Descriptivo del Producto

(AVISO: Esta tabla de datos debe cumplimentarse utilizando la plantilla Excel proporcionada por la Secretaria).

=10 1 (o= Fecha: ..o

Fabrica Tipode placa Espesor (mm) Tipodeborde | Rigidizacion (N) Resistencia térmica(W/mk) Marca comercial

Leyenda:
e Tipodeplaca:
- PYL:A H,E F P,D,R,Ilysusposibles combinaciones.
- GM:H, I, F,Rysus posibles combinaciones.
e Tipodeborde:
- PYL:CUADRADO, BISELADO, AFINADO, SEMIRREDONDEADO, SEMIRREDONDEADO AFINADO Y REDONDEADO.

~ GM: CUADRADO (SE), BISELADO (BE), AFINADO (TE), SEMIRREDONDEADO (HRE), SEMIRREDONDEADO AFINADO (HRTE), REDONDEADO
(RE), INCLINADO (IE).

e Sieluso previsto es para la rigidizacién de estructuras entramadas de madera para la construccién, se deberd indicar el valor umbral de la
deformacién bajo carga.

e Sieluso previsto en contribuir a Ia resistencia térmica de un edificio se debera indicar al valor del material en seco (tabulado o ensayado).
Diferenciar.
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Anexo D

Requisitos del sistema de la calidad

(Verel RP 035.00 de requisitos comunes).

D.1 Control de los dispositivos de seguimiento y medicion

Los requisitos minimos de verificacién y calibracién exigidos para estos productos se
encuentran en al Anexo G del RP 35.00 y aplican a los siguientes aparatos o equipos:

- Calibre/Micrémetro
- PrensaFlexotraccion
- BalanzaPrecisién
- Equipospatrén
o Galgaspatrén
o Reglapatrén

o Pesaspatron
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Anexo E

Control de la produccion

Ver el RP 035.00 de requisitos comunes.

E.1 Control de las materias primas

Los andlisis que deben realizarse a la materia prima son los de la Tabla 6.

Tabla 6 - Ensayos, frecuencia y método de ensayo para cada materia prima

Método de ensayo de
Materia prima referencia
Ensayos Frecuencia
e Aguacombinada lvez/semanade
Piedrade yeso fabricacién UNE 102001
e IndicedePureza
e Absorcién de e UNE-ENISO535:2014 Papel
agua Cobb. ycartén.
1vez/semanade e Determinacién dela
fabricacién absorcién del agua. Método
Carton e Resistenciaala
de Cobb UNE 1924
traccion. alternando
proveedores e  UNE-IS05636-5
e Porosidad.

No sera necesario realizar los ensayos de recepcién especificados si lamateria prima
utilizada posee Marca AENOR.

E.2 Control de los productos fabricados

A continuacién, se indican las frecuencias minimas de los ensayos de control interno sobre
los productos terminados, PYL o GM, que procedan en funcién de lo indicado en las tablas 4

y5.
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Tabla 7 - Frecuencia de ensayo para PYL y para GM.

FRECUENCIA
ENSAYO

Normal Intenso

Aspecto

Profundidad y anchura del afinado

Absorcién de agua superficial

(s6loPYL) 1vezcada 8 horasde produccién | 1vezcada4 horasde produccién

Absorcidn total de agua

Densidad (s6lo PYL)

Dureza superficial

Dimensiones (anchura, longitud,
espesor) 1 vez cada 15 dias efectivos de | 2 veces cada 15 dias efectivos de
fabricaciéon fabricacién

Ortogonalidad (rectitud de aristas)

L Se exigirdn en total 16 ensayos al
) . . Se exigiran en total 8 ensayos al ) . e
Resistencia a flexién mes, aplicando el mismo criterio

mes. ,
expresado en la columna anterior

Permeabilidad al vapor de agua Ensayoinicial de tipo (si el resultado se ha determinado mediante
ensayo).

Permeabilidad al aire (sélo PYL)

Al final de afio tienen que haberse controlado, al menos 1 vez, cada producto fabricado.
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